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浙江直线滚轮导轨种类
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相较于直线导轨，滚轮导轨有哪些优点？滚轮导轨的磨损较小，可以较大提高导轨和设备的
使用寿命：由于在相互运动的金属材料之间如果不及时供给润滑油脂，就会产生更严重的磨耗问
题，从而影响使用。所以润滑效果同样是考量导轨系统好坏的因素之一。与直线导轨相比，滚轮
导轨的接触部分较小，而且是滚动摩擦;因此只需要少量的润滑油就可以满足使用要求。通常情况
下滚动导轨的润滑油补给周期为1个月，运行长度约100Km。滚轮导轨适用于高速运动，因为滚轮
导轨与直线导轨相比不容易产生摩擦热，所以热形变量很小，与直线导轨极限使用速度相差10倍
以上。安全性上，滚轮导轨相比直线导轨要高。重载滚轮导轨系统可以承受很大的负载，速度快
并且可以在恶劣的环境下工作。浙江直线滚轮导轨种类

采用重载平导轨齿条第七轴的机械人可以通过长时间连续无人运转实现了制造成本的削减，
以实现通过机器人化实现了质量的稳定。机器人的重载滚轮导轨齿条行走轴搬运系统机器人配置
了7轴地装重载滚轮导轨齿条，利用行走滚轮平导轨齿条来进行工件的转送，运行速度快，有效负
载大，有效地扩大了机器人的动作范围，使得该系统具有高效的扩展性。其中机器人导轨齿条系
统是一款可应用于多种场合的机器人行走轴单元。具备多种优势:一是重载滚轮导轨齿条可根据实
际使用的需要，对有效行程进行调整(定制)二是运动由机器人直接控制，不需要增加控制系统三
是其防护性能好，可适用于点焊、涂胶、搬运等行业四是使用伺服马达控制，通过精密减速机、
重载滚轮导轨齿条进行传动，重复精度高。五是结构简单，易于维护。浙江直线滚轮导轨种类通
常情况下滚轮导轨的润滑油补给周期为1个月，运行长度约100km。

滚轮导轨相比较于滚珠导轨具备有什么优点呢？适合恶劣环境下的使用：滚轮中的轴承的滚
动体，和导轨并不直接接触，同时轴承具有很好的密封性；V型导向技术，使得V型滚轮通过“刮
擦”运动，可以把灰尘、切屑等杂质从V型导轨面上刮除，保持V型导轨面的清洁，从而非常适合
在恶劣环境下使用。因为在恶劣的工作环境下，毛刷或刮板难以阻止灰尘、切屑等细小杂质进入
滑块内部。进入滑块内 部的杂质会增加滚珠受力，从而加快滚珠的磨损，这不只影响滚珠导轨的
运动平稳性和精度，也较大地缩短了滚珠导轨的使用寿命。

滚轮导轨可分为贴塑和注塑导轨两种类型，两种类型的特点各有不同。贴塑导轨的特点：
（1）可加工性好，软带粘贴好后可方便的在其上开油槽。
（2）可在干摩擦下工作，能确保导轨有足够的刚度，成本低。
（3）抗咬伤性能好，数控机床在使用中混入优良直线导轨中的极少量灰尘或杂物可被软带嵌入，
而不损伤配合面。
（4）使用工艺简单，要求条件很容易达到并能快速掌握。这就使得生产效率较大提高，并且使用
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过程中的维护维修方便，损坏后更换容易。
（5）有良好的摩擦特性外还有良好的阻尼特性，能保证部件移动的均匀性和灵敏性，这对于提高
数控机床的定位精度是至关重要的。滚轮导轨直接用螺栓安装固定在重载导轨铝型材上，重滚轮
直线导轨在汽车制造厂中得到普遍的应用。

V型滚轮导轨的清洁维护：导轨的清洁方法：随着中国电力工业、数据通信业、城市轨道交通
业、汽车业以及造船等行业规模的不断扩大，对导轨的需求也将迅速增长，未来导轨行业还有巨
大的发展潜力。导轨、直线轴作为设备的主要部件之一，它是起导向和支承作用。为了保证机器
有较高的加工精度，要求其导轨、直线具有较高的导向精度和良好的运动平稳性。设备在运行过
程中，由于被加工件在加工中会产生大量的腐蚀性粉尘和烟雾，如这些烟雾和粉尘长期大量沉积
于导轨、直线轴表面，对设备的加工精度有很大影响，并且会在导轨直线轴表面形成蚀点，缩短
设备使用寿命。为了让机器正常稳定工作，确保产品的加工质量，要认真做好导轨、直线轴的日
常维护。滚动导轨不仅具有高精度，同时还具有优异的高刚性。浙江直线滚轮导轨种类

通过齿轮润滑方法、齿形修正法改善滚轮导轨的噪音得到降低的同时，齿轮的使用寿命也会
得到延长。浙江直线滚轮导轨种类

滚轮导轨的基本结构：滚轮导轨是由半圆导轨和直线导轨组合而成，都是V型导轨；主动轮/
从动轮根据样式不同数量有所区别，其中主动轮带齿，从动轮不带齿； 主动轮转动，同步带与滑
座固定，同步带转动带动各个滑座的同步转动，可实现工位的高速度循环运动。同步带材质是聚
胺脂，内带钢线，具有精度高、强度高噪音小、耐磨性能好等优点。同步带与所有的滑座是固定
好的，滑座与滑座之间的距离是固定的，具体中心距是根据客户要求要设计；皮带上有销子，滑
座上有黄铜块，两者的连接是通过螺钉固定来实现的；皮带与主动轮、从动轮接触处会加工出一
定的间隙，加上两侧的气缸可实现高精度的二次定位；运动时，同步带上的销子的下端会承受拉
力形成扭矩作用到同步带上，因此一般选用较宽的同步带，用螺钉把销子紧紧地固定在同步带上。
浙江直线滚轮导轨种类

源创力自动化科技（宁波）有限公司是专业设计、开发、生产、销售、服务为一体的科技公
司。专注环形导轨、直线导轨、圆弧导轨自动化装备制造企业。公司拥有专业的生产设备，多年
的技术积累和一支志同道合的团队。源创力专业导轨研发、生产为自动化传送系统提供配套设计
和合理的解决方案。保证客户的生产效率，节省空间成本与人工成本，为自动化行业提高产品品
质。源创力全体员工致力于把精密环形导轨输送线，带到每一个智能自动化行业，加快智能制造
的先进步伐。源创力在新能源、智能装备、电子、锂电池、线束、包装、医疗、3Ｃ等传输系列产
品提供稳定高效的竞争力。与生态伙伴（客户）开放合作，为客户创造价值，发挥我司的潜能，
源创力始终秉承互利共赢的理念，以产品品质为理念，为客户提供完善的生产效益。


